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Die Firmengruppe Liebherr

Factsheet: die Firmengruppe im Uberblick (2024)
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Liebherr ist ein
familiengefiihrtes

Technologie-
unternehmen

>40

Produktionsgesellschaften

000 54.728
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Mitarbeitende

14.622

Mio. € Umsatz

>150

Gesellschaften



Technology Neutral Approach
Vier Saulen

Defossilisation

01 02 05 04

Economic Factors

Technology Readiness

Fiir die zu kﬁnftige Entwicklu ng von Infrastructure & Availability of Energy

Antriebtechnologien ist ein Reduction of Greenhouse Gas Emissions
Ganzheitlicher Ansatz erforderlich
LIEBHERR
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Energielésungen

Liduro Power Port — LP0100

Mobiler Energiespeicher — schnelle und flexibel Energie
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Energieinhalt [47]: Max. Leistung [} Ladeleistung {Hp Gewicht
94 kWh 110 kVA 2-22 kW 2,1t
Die Vorteile:

ﬁ) Lokal Emissionsfrei betreiben

ug); Betriebkosten senken

/ﬁ/ﬁ/ Wartungsarm und Langlebig

8@ Nutzerfreundlich

Q@ Nachhaltige nutzung erneuerbarer Energien



Energielésungen

Mehr Energie?

- Stationare
Energiespeichersysteme

- 600 bis 1200 kWh fur
richtigen POWER!

_ _ \ = W ¢ Be) - —— p— 0%
- In 10 bis 20 Fuss Container - | | L 6 | | =
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LIEBHERR
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Energielésungen

Stay Connected.

@ Energy Planner

Mit dem Energy Planner kénnen die Energiebedarfe von
Fahrzeugflotten und mobilen Maschinen fur spezifische
Einsatzphasen und Transportauftrage ermittelt und geplant
werden.

Markenubergreifend
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Elektromobilitat bei Liebherr — Uberblick

Innovation trifft Nachhaltigkeit

Liebherr setzt konsequent auf elektrische Antriebe, um den
Anforderungen moderner Baustellen gerecht zu werden.
Ziel ist es, Emissionen zu eliminieren, Gerausche zu
reduzieren und die Energieeffizienz zu steigern. Die
eingesetzten Technologien umfassen leistungsstarke
Batterien, Netzstromlésungen sowie Hybrid Power
Concepts fiir maximale Flexibilitat.

Vorteile:
« Emissionsfreier und gerauscharmer Betrieb

« Gerauscharme Arbeitsweise fur larmsensible Bereiche
« Gleichwertige Leistung wie Dieselmodelle

« Autarke Betriebszeiten von 6 bis zu 12 Stunden

« Kostensenkung durch Energieeffizienz

e |deal fur Tunnelbau, Innenstiadte und Hallen




Elektromobilitat bei Liebherr — Uberblick
g [T qed ol Elektrische Maschinen fiur Bau &
N "M\ th{hmhmmw‘ ~ i Y res Mate"alumSChlag

Liebherr bietet ein breites Portfolio an elektrisch
betriebenen Maschinen fiir unterschiedlichste

Anwendungen:

 Radlader L 507 E: Modularer Akku, hohe Effizienz, ideal
fur larmsensible Einsatze

« Raupenbagger R 920 G8-E: 282 kWh Batterie, 6—10 Std.
Betrieb, Schnellladung

« Tunnelbagger R 950 Tunnel-E: Kabelbetrieb + 30 Min.
Akku, verbessert Luftqualitat

« Umschlagmaschinen: Emissionsfrei, prazise und
kostensparend

- Bohranlage LB 25 Unplugged: Null Emissionen,
Bohrtiefe bis 53 m, 4 Std. Akkubetrieb




Elektromobilitat bei Liebherr — Uberblick
Elektropower fiir Hebetechnik

Auch im Bereich der Hebetechnik setzt Liebherr auf
elektrische und hybride Lésungen:

* LR 1300.2 SX unplugged: 300-Tonnen-Raupenkran mit
batterieelektrischem Antrieb, emissionsfrei im Netz-
oder Batteriebetrieb.

 LTC 1050-3.1E: Mobilkran mit Hybridantrieb — fahrt mit

Diesel oder HVO und arbeitet lokal emissionsfrei, ideal
fur Innenbereiche.

« LTM 1150-5.4E: Ausgestattet mit Battery Pack fir bis zu
4 Stunden autarken Betrieb, nutzt Baustellenstrom
effizient als Puffer.

« MK-Mobilbaukrane: Hybrid Power Concept ermoglicht
emissionsfreien Einsatz, zuverlassige Funktion auch bei

geringer Stromleistung und Kostensenkung durch
optimierte Energieversorgung.
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Full electric
battery drive
renewable
energy

Fuel cells
hydrogen (H,)

CO, neutral
fuels




Roadmap: Zukunft von Verbrennungsmotoren

A 14
NET

2025 2031-2034 2050

02 Hybridizierung (Hydraulic / Electrical)
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Was ist HV0?

Raw materials

A wide variety of different
renewable raw materials are
sourced around the world

Waste and residues account for
approx. 90% of our renewable
raw material inputs globally.

Source: www.neste.com

16 18.11.2025 Mobility forum 2025

Pretreatment

Pretreatment of the
renewable raw materials
ensures impurities are
removed before refining.

Refining

Pretreated raw materials are hydrotreated with
Neste's own NEXBTL ™ technology or other
hydrotreatment technologies.

Oxygen is removed from raw materials with
hydrogen. The created pure hydrocarbons are
isomerized to tune the end product properties.

Output

5.5 million tons of Neste
renewables per year

— Increasing to 6.8 million
tons in 2027

NESTE



Schweiz basierte HVO

Heute

Bau-
bewilligung

Eingabe
Baubewilligung

Inbetriebnahme « Im Moment ist HVO in der Schweiz

voll importiert
* In 2026 werden 100 Millionen Liter

Projektstart

Al =0 . 7 Jﬁ in der Schweiz produziert (~1% von
Ch — A .
Planung Bewilligung Bau Produktion fOSSIl Bedarf)

Source: www.helvoil.ch
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Nachste HVO-Herausforderung

Global renewable diesel demand (Mt/a),
external estimate

P

= Mehr HVO Produktion /ivl

1l 11% CAGR 48
g 38
= Kosten Reduzierung \’a‘
= |dentifizierung / tracking von HVO ,@ 15.6
2024 2030 2035

Source: www.neste.com
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Gerate test L6566 H XPower

L566 H XPower

Gerate Gewicht = 24 tons
Schaufelkapazitat ~ 10 tons / 4,2m?
Motor Leistung= 233kW

Max Geschwindigkeit = 40 km/h
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LBH L566 H XPower
H, storage on machine

— 3 carbon fiber Tanken
— Max Druck im Tank= 700b
— Druck vor Motor= 25bar

— Nutzbare Kapazitat = 34kg

— Fuar 8 Betriebsstunden
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H2-Pistole
. auftanken




Wasserstoff

Zeitleiste &

September November (heute)

""’!1

3AG |STRABAG

.v ; ey
R

Maschine 2055 | woionpicazses
bereit fur
Feldtest

Anpassung im GeratL566

Freigabe fiur Feldtest / :
2 Jahren Feldtest mit STRABAG in Osterreich

Project hat im Jahr 2021 gestartet, Serien Start geplant im 2031
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Ammoniak Motor

24
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Liebherr fihrte zahlreiche Tests
an einem Einzylindermotor
durch und bewies damit die
Moglichkeit, Ammoniak in einem
Verbrennungsmotor zu
verwenden.



Wichtige Punkte zu Ammoniak fiir den Verbrennungsmotor

CO2 Reduktion Reduzierte Kosten Dynamik Giftigkeit

> | | A

Potenziale und Herausforderungen der Technologie werden noch untersucht
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Summary

Verpflichtung zur Bereitstellung nachhaltiger
Léosungen

J Dank hauseigener Technologie wurden
erstklassige Leistungen erzielt.

Gemeinsames Ziel: herausragende
Technologien fur unseren Kunden
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BACK UP

27 18.11.2025 Mobility forum 2025



Warum Ammoniak

// LIEBHERR x PORSCHE CONSULTING

The right scale, location and process technology can reduce eAmmonia production cost by ~80%

eAMMONIA COST CALCULATION

Actual Diesel price (Sept.2025) is @ 696 €/t

Small-scale player Scale Location Technology Future market leader
2,883
COST
MODERATE
REDUCTION
POTENTIAL
€2,282/t
eAmmonia L (-79%)
cost
€/t
1 10kt eA 500 kt eA 431 i
Production scale t eAmmonia p. a. t eAmmonia p. a.
BN . 601
56
Location Norway South America
- HIGH
Electrolyzer Conventional Advanced ATTRACTIVENESS
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