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Groupe Liebherr

Factsheet : Vue d’ensemble du Groupe (2024)
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Fondation par le
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Liebherr est une
entreprise
technologique
familiale

>40

Sites de production

ses 94728

14 622

Millions d'euros de chiffre
d'affaires (2024)

>150

Sociétés



Approche technologiguement neutre

Quatre piliers

Defossilisation

01 02 05 04

Economic Factors
Technology Readiness

Infrastructure & Availability of Energy

Une approche globale est nécessaire pour Reduction of Greenhouse Gas Emissions
le développement des futures solutions
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Solution d’énergie

Liduro Power Port — LP0100

Stockage d'énergie mobile — énergie rapide et flexible
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94 kWh 110 kVA 2-22 kW 2,1t
Les avantages:

c}@‘) Pas d’émissions locales

ug); Réduction du colt d’exploitation

/ﬁ/ﬁ/ Peu d’entretien et durable

8@ Interface conviviale

Q@ Utilisation durable des énergies renouvelables



Solution d’énergie

Plus d’énergie?

- Systeme stationnaire de
stockage

- 600 a 1200 kWh pour plus
de puissance!

- Container de 10 a 20 pieds
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LPO 600 i=

100 % electric

Konemyaclisires
devhabt

LIEBHERR

.



Solution d’énergie

Stay Connected.

@ Energy Planner

Le planificateur énergétique peut étre utilisé pour déterminer et
planifier les besoins énergétiques des flottes de véhicules et des

machines mobiles pour des phases d'exploitation et des
commandes de transport spécifigues.

Toutes marques confondues
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L'électromobilité chez Liebherr — Vue d'ensemble

L'innovation rencontre la durabilité

Liebherr mise sur les entrainements électriques pour répondre
aux exigences des chantiers modernes. L’objectif : éliminer les
émissions, réduire le bruit et améliorer I'efficacité énergétique.
Les technologies utilisées comprennent des batteries haute
performance, des solutions d’alimentation par réseau et des
concepts d’alimentation hybrides pour une flexibilité maximale.

Avantages:
Fonctionnement silencieux et sans émissions

Performances équivalentes aux modeles diesel
Autonomie de 6 a 12 heures

Réduction des colts grace a l'efficacité énergétique Idéal
pour la construction de tunnels, les centres-villes et les
halls




‘H L'électromobilité chez Liebherr — Vue d'ensemble
\I.m“, i Ll

7 7; W\LWII,”” “‘

peo g s d Machines électriques pour la construction et
thwmmumw | B | e la manutention de matériaux

Liebherr propose une large gamme de machines électriques
pour diverses applications ::

« Chargeuse a pneus L 507 E: Batterie modulaire, haute
efficacité, idéale pour les applications sensibles au
bruit.

« Excavatrice R 920 G8-E: Batterie 282 kWh Batterie, 6—
10 heures d’utilisation, charge rapide

« Excavatrice tunnel R 950 Tunnel-E: Fonctionnement sur
secteur + autonomie de 30 min sur batterie, améliore la
qgualité de l'air

« Machines de manutention : Sans émissions, précis et
économique

- LB 25 Appareil de forage Unplugged: Zéro émission,
profondeur de forage jusqu'a 53 m, autonomie de 4

heures sur batterie LIEBHERR




L'électromobilité chez Liebherr — Vue d'ensemble

Elektropower fiir Hebetechnik

L'énergie électrique pour les technologies de levage:

LR 1300.2 SX unplugged: Grue sur chenilles de 300
tonnes avec entrainement électrique par batterie, sans

émissions en fonctionnement sur secteur ou sur
batterie.

 LTC 1050-3.1E: Grue mobile a entrainement hybride —
fonctionne au diesel ou au HVO et n'émet aucune
émission locale, idéale pour les espaces intérieurs.

« LTM 1150-5.4E: Grue mobile a entrainement hybride —
fonctionne au diesel ou au HVO et n'émet aucune
émission locale, idéale pour les espaces intérieurs.

« MK-Grue mobile: Le concept d'alimentation hybride
permet un fonctionnement sans émissions, un
fonctionnement fiable méme a faible puissance et une
réduction des codts grace a une alimentation
énergétique optimisée.

LIEBHERR
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Full electric
battery drive
renewable
energy

Fuel cells
hydrogen (H,)

CO, neutral
fuels




Roadmap: Le futur des moteurs a combustion

A 14
NET

2025 2031-2034 2050

02 Hybride (Hydraulique / Electrique)

Amélioration de nos moteurs actuels
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Le HVO, c’est quoi??

Raw materials

A wide variety of different
renewable raw materials are
sourced around the world

Waste and residues account for
approx. 90% of our renewable
raw material inputs globally.

Source: www.neste.com
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Pretreatment

Pretreatment of the
renewable raw materials
ensures impurities are
removed before refining.

Refining

Pretreated raw materials are hydrotreated with
Neste's own NEXBTL ™ technology or other
hydrotreatment technologies.

Oxygen is removed from raw materials with
hydrogen. The created pure hydrocarbons are
isomerized to tune the end product properties.

Output

5.5 million tons of Neste
renewables per year

— Increasing to 6.8 million
tons in 2027

NESTE



Du HVO Suisse?

Au jourd'hui
Lancement Dépot des Permis de Mise en service * ACtuellement7 lIHVO eSt
du projet documents construire 0Q . o =
d'autorisation entlerement |mp0rte en SUISSG.
* En 2026, 100 millions de litres
N 9@) e seront produits en Suisse (environ
A = QY Jﬂt 1 % de la demande).
Ingénierie Autorisation Construction

Production

Source: www.helvoil.ch
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Les prochains challenges pour le HVO

Global renewable diesel demand (Mt/a),
external estimate

P

= Produire plus de HVO

I 11% CAGR 48

= |dentifié et suivre le HVO ,@ 15.6

= Réduire les codts

2024 2030 2035

Source: www.neste.com
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Machine test Lb66 H XPower

L566 H XPower

Poids de la machine= 24 tonnes
Charge du godet ~ 10 tons / 4,2m3
Puissance du moteur= 233kW

Vitesse max: = 40 km/h
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LBH L566 H XPower H2-Pistolet
Stockage sur la machine de I’hydrogene r de
[yl LN ” remplissage
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— Pression max des réservoirs= 700b

LLL LD

— Pression avant moteur= 25bar

— Capacité utile de H2 = 34kg

— Parfait pour 8 heures de travail
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Planification des essais H;

Mai Juillet Septembre Novembre (aujourd’hui)

S e A
La machine est
préte pour les
essais

» 3
3

24z

Montage dans la machine

2 ans de test avec STRABAG en Autriche

Projet lancé en 2021, début de la production prévu pour 2031
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Moteur ammoniac

—| Liebherr a mené de nombreux essais
sur un moteur monocylindre,
prouvant ainsi la possibilité d'utiliser
de l'ammoniac dans un moteur a
combustion interne.
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Points clés concernant I'ammoniac pour les moteurs a combustion interne

Réduction du CO2 Réduction des codits Dynamique Toxicité

> A

Les potentiels et les défis de cette technologie font encore l'objet d'études.
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Summary

Engagement a fournir des solutions durables

J Des résultats de premier ordre ont été obtenus
grace a notre technologie interne.

Notre objectif commun : offrir des technologies
exceptionnelles pour nos clients
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BACK UP

27 18/11/2025 Mobility forum 2025



Pourquoi I’ammoniac?

// LIEBHERR x PORSCHE CONSULTING

The right scale, location and process technology can reduce eAmmonia production cost by ~80%

eAMMONIA COST CALCULATION

Actual Diesel price (Sept.2025) is @ 696 €/t

Small-scale player Scale Location Technology Future market leader
2,883
COST
MODERATE
REDUCTION
POTENTIAL
€2,282/t
eAmmonia L (-79%)
cost
€/t
1 10kt eA 500 kt eA 431 i
Production scale t eAmmonia p. a. t eAmmonia p. a.
,,,,,,,,,, . 601
56
Location Norway South America
HIGH
Electrolyzer Conventional Advanced ATTRACTIVENESS
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